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(54) Vorrichtung zum Abnehmen eines hulsenfdrmigen Gummituchs 

(57) Eine Vomchtung zum Abnehmen einer Druck- 
hulse (13,14), insbesondere einer Gummituchhulse 
Oder einer Druckplattenhulse» von einem fliegend gela- 
gerten Zylindergrundkorper in einer Rotationsdruckma- 
schine zeichnet sich dadurch aus, dass axial uber dem 
Umfang der Druckhulse (13,14) positionierbare und an 
die Umfangsoberflache der Druckhulse (13,14) unter 
Erzeugung einer Reibungskraft anstellbare Kontaktele- 
mente (22,24;80; 1 01 ;1 02,201 .202;302,303) vorgese- 
hen sind. 
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Beschreibung 

[n01] Die vorliegende Erflndung betrifft eine Vor- 
r ung und ein Verfahren zum Abnehmen eines hul- 
s ormigen Gummituchs Oder einer hulsenformigen 5 
F :ie von einem Druckmaschinenzylinder gem§B dam 
C jerbegriff von Anspruch 1. 

[0002] In der US 5,429,048 ist eine Offset-Druck- 
maschine beschrieben, in der eine zu bedruckende 
Materialbahn durch eine Reihe von Druckwerken io 
gefuhrt wird, Jedes der Druckwerke umfasst einen Plat- 
tenzyiinder, einen Gummituchzyiinder und einen 
Gegendruckzylinder, der als ein zweiter Gummituchzy- 
iinder ausgebildet sein kann. Auf den Piattenzylinder 
kann eine flache, bebilderte Druckplatte aufgebraucht . is 
sein. Um den Gummituchzyiinder herum kann ein hOi- 
senfonniges Gummituch befestigt sein. Die Piattenzy- 
linder und Gummituchzyiinder sind im Rahmen des 
Druckwerks gelagert. Ein an ein axiales Ende des Gum- 
mituchzylinders angrenzender Abschnitt des Rahmens 20 
ist m der Weise bewegbar angeordnet, dass er geoffnet 
W€ rden und auf diese Weise ein Ende des Gummituch- 
zylinders freigeben kann. Das abnehmbare hulsenfor- 
mige Gummituch kann axial durch die Offnung im 
Rahmen bewegt werden. Im Innern des in dieser Schrift 25 
beschrieben Gummituchzylinders sind ferner Luftleitun- 
gen vorgesehen, durch die Luft an die AuBenoberflache 
des Gummituchzylinders geleitet wird. Aus dem mit 
Druckluft beaufschlagten Inneren des Gummituchzylin- 
ders stromt auf diese Weise Luft an die Innenseite des 30 
Gummituchs, so dass dieses wahrend des Aufschie- 
bens auf den Gummituchzyiinder gedehnt wird. Nach 
dem Aufschieben des Gummituchs auf den Gummi- 
tuchzyiinder kann die Druckluftzufuhr abgeschaltet wer- 
den. Daraufhin kontaktiert das Gummituch die 35 
AuBenflache des Gummituchzylinders und umschlieBt 
den Gummituchzyiinder fest. Zum Abnehmen des Gum- 
mit.jchs wird es wiederum mit Druckluft beaufschlagt 
unci manuell abgezogen. 

[0003] Ein Nachteil der in dieser Schrift beschriebe- 40 
nen Druckmaschine besteht darin, dass die Innenflache 
des Gummituchs oder die AuBenflache des Gummi- 
tuchzylinders verschmutzt werden konnen, beispiels- 
weise durch Druckfarbe oder andere Substanzen, die 
an der Innenflache des Gummituchs unbemerkt haften 45 
bleibt. Dadurch wird ein Entfernen des Gummituchs 
durch Beaufschlagung der Innenseite des Gummituchs 
mst Druckluft und axiales Abziehen des Gummituchs 
erschwert. Weiterhin konnen herstellungsbedingte 
Mangel sowie die Umgebungsbedingungen wie Feuch- 50 
tigkeit und Temperatur die Abnehmbarkeit des Gummi- 
tuchs beeintrachtigen. 

[0004] In der US 4,91 3,048 ist eine Druckmaschine 
mit einer hulsenformigen, kanallosen Druckform bzw. 
Druckplatte beschrieben, die mit einem Druckbild ver- ss 
sehen sein kann. Diese hulsenformige Druckform ist 
axial vom Piattenzylinder abziehbar und kann durch 
Dehnung der Druckform mittels Druck eines Druckme- 



diunns auf den Piattenzylinder aufgebracht werden. Die 
hulsenformige Druckform wird anschlieBend manuell 
auf den Piattenzylinder aufgeschoben und druckentla- 
stet. Hierbei treten dieselben Nachteile auf wie bel der 
in der US 5,429,048 beschriebenen Druckmaschine. 
[0005] Die US 5,745,968 beschreibt eine Vorrich- 
tung zum Aufbringen einer hulsenformigen Druckform 
auf den Grundkorper eines fliegend gelagerten Gummi- 
tuchzylinders, welche einen uber Abstands halter an 
einer Grundplatte befestigten konischen Ringkorper 
aufweist, der passgenau in den Innenraum der HQIse 
einsetzbar ist. Durch einen am konischen Ringkorper 
angeordneten lippenformigen Ring wird dabei die Ein- 
dringtiefe des Ringkorpers in den Innenraum der Hulse 
begrenzt und belm Aufschieben der Hulse eine Damp- 
fung der auftretenden unangenehmen Pfeifgerausche, 
die durch die zum Aufweiten der Hulse ausstromende 
Luft erzeugt werden, herbeigefuhrt Dieses Werkzeug 
eignet sich nicht dazu, die Hulse vollstandig auf den 
Zylindergrundkorper aufzuschieben, oder eine auf dem 
Zylinder angeordnete Hulse vom Zylinder abzuziehen. 
[0006] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, eine Vorrichtung und ein Verfahren zu schaffen, 
die das axiale Abnehmen von Gummituchem oder 
anderen Arten von Druckhulsen erieichtem. 
[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale von 
Anspruch 1 und 11 gelost. 

[0008] Weitere Merkmale er vorliegenden Erfln- 
dung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
[0009] Durch die vorliegende Erfindung wird eine 
Von-ichtung bereitgestellt, welche das Abnehmen einer 
Druckhulse fur den Maschinenbediener erheblich 
erleichtert. 

[0010] Eine erste Ausfuhrungsfomn der Erfindung 
umfasst eine Vorrichtung zum Abnehmen von Druckhul- 
sen, die einen ersten Klemmarm urid einen beziiglich 
des ersten Klemmarms schwenkbaren zweiten Klemm- 
arm aufweist, wobei die Enden des ersten und zweiten 
Klemmarms eine Zange zum Erfassen der Druckhulse 
bilden. 

[0011] Die Vorrichtung ist vorzugsweise durch eine 
Offnung in der Seitenwand der Druckmaschine eintahr- 
bar und hilft dem Bediener, die Hulse an ihrem einen 
Ende zu ergreifen und aus der Offnung herauszuzie- 
hen. Auf diese Weise ist die Vorrichtung schneK und ein- 
fach einsetzbar und ermoglicht es dem 
Maschinenbediener, ein Gummituch oder eine andere 
Art von Druckhulse in kurzester Zeit und ohne korperli- 
che Anstrengung oder die Gefahr einer Verletzung, z. B. 
an scharfkantigen Teilen, abzuziehen. 
[0012] An den Enden der Klemmanne sind zur 
Erhohung der Reibung vorzugsweise Greifaufsatze 
Oder Pads vorgesehen. 

[0013] GemaB einer Ausfuhrungsfomn der Erfin- 
dung kann vorgesehen sein, dass die Klemmarme 
dadurch gespannt werden, dass zwei Griffe an den 
Armen aufeinander zu bewegt werden, wobei die Griffe 
an den gegenuberliegenden Enden der Klemmarme 
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angeordnet sind. Durch diese Ausfuhrungsform wird 
eine einfach und leicht zu handhabende mechanische 
Vorrichtung zum Abnehmen von Druckhulsen geschaf- 
fen. 

[0014] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung kann zunn Spannen der Klemmarme ein 
Motor vorgesehen sein, der vorzugsweise ein Zahnrad 
dreht, welches die Klemmarme schlieBt. 
[0015] Die vorliegende Erfindung ist insbesondere 
einsetzbar im Zusammenhang mit axial abnehmbaren 
GummltQchern, wie sie in der US 5,429,048 und der US 
5,323,702 beschrieben sind. Durch die Komprimierbar- 
keit der auBeren Schicht des Gummituchs wird ein 
sicheres Erfassen des Gummituchs durch die Vorrich- 
tung erreicht, ohne dass dabei die innere Hulse des 
Gummituchs zusammengedruckt wird, was eine uner- 
wunschte Reibung zwischen der inneren Hulse und 
dem Gummrtuchzylinder bewirken wiirde, die das 
Abnehmen des Gummituchs in der Regel erschwert. 
Daruber hinaus ist es ebenfalls moglich, dass die Vor- 
richtung zum Abnehmen der Druckhulse die Hulse auf 
der dem Gummituch gegenuberliegenden Seite der 
Hulse ergreift. um eine Beschadigung der Gummituch- 
Oberflache zu vermeiden oder einen etwas kleineren 
Durchmesser zu erhalten. 

[0016] Die Klemmarme ergreifen hierzu vorzugs- 
weise die AuBenflache der Druckhulse. Alternativ kann 
der Grundkorper der Druckhulse, die sog. Tragerhulse, 
auch Qber das Ende des Zylinderkdrpers hinausragen, 
so dass die Klemmarme Im Innern der Rohre geQffnet 
werden, die Reibungskraft an der Innenseite der Rohre 
erzeugt wird und die DruckhQise auf diese Weise abge- 
nommen werden kann. 

[0017] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist eine Vorrichtung zum Abnehmen einer 
Druckhulse auf der Antriebsseite der Druckmaschine 
angeordnet, die eine Klemme zum Erfassen der Druck- 
hulse im Bereich des antriebsseitigen Endes der H(ilse 
und ein mit der Klemme verbundenes Stellgiied 
umfasst, das die Klemme und die Hulse axial von der 
Antriebsseite weg bzw. zu dieser hin bewegt. 
[0018] Die vorliegende Erfindung kann auch im 
Zusammenhang mitanderen Druckhulsen-Arten einge- 
setzt werden, z. B. mit den in der US 4,913,048 
beschriebenen Druckformen oder Druckplattenhulsen. 
[0019] Wenn im Folgenden von Druckhulse gespro- 
chen wird, so schlieBt dieser Ausdruck sowohl eine 
Gummituchhulse als auch eine Druckplattenhulse ein. 
[0020] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist eine Vomchtung zum Abnehmen einer 
Druckhulse vorgesehen, welche mindestens ein Band, 
das vorzugsweise zumindest teilweise um eine Druck- 
hulse gewunden wird. und eine Spannvorrbhtung 
umfasst, die mit dem mindestens einen Band verbun- 
den ist, um dieses zu spannen. 

[0021] Insbesondere kann es hierbei vorzugsweise 
vorgesehen sein, dass die Vorrichtung ein erstes halb- 
kreisformiges Band und ein zweites halbkreisfdrmiges 



Band umfasst. Es konnen mehr als ein Band und/oder 
mehr als eine Spannvorrichtung vorgesehen sein, um 
eine gleichmaBige Zug- oder Druckkraft auf die Druck- 
hulse zu erzeugen. Auf diese Weise kann die Gefahr, 

5 dass die Druckhulse beim Abnehmen auf dem Zylinder- 
grundk6rper durch ein Verklemmen haften bleibt, mini- 
miert werden. Die Bander konnen an beiden Enden 
jeweils mittels einer Spannvorrichtung verbunden sein, 
so dass die Abnehmvorrichtung eine kreisformige Form 

10 aufweist und axial uber der Druckhulse platziert werden 
kann. Diese Form der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
besitzt den Vorteil, dass die Vorrichtung schnell und ein- 
fach eingesetzt werden kann und dem Maschinenbe- 
diener das Abnehmen einer DruckhQise in hohem MaBe 

75 erieichtert. 

[0022] Die erfindungsgemaBe Spannvorrichtung 
umfasst gemaB einer werteren Ausfuhrungsform vor- 
zugsweise eine erste Seite n pi atte und eine zweite Sei- 
tenplatte, in denen jeweils ein erster und ein zweiter Stift 

20 geiagert sind. Die Stifte sind vorzugsweise drehfest an 
den Seitenplatten befestigt, und mindestens einer der 
Stifte ist an ein em Stellstab oder Betatigungsstab befe- 
stigt. Ein Ende des ersten Bandes ist vorzugsweise 
drehbar mit dem ersten St'ift verbunden, und ein Ende 

25 des zweiten Bandes ist vorzugsweise drehbar mit dem 
zweiten Stift verbunden. 

[0023] Durch D re hen eines am Stellstab von min- 
destens einer der Spannvorrichtungen angeordneten 
Griffs wird die Spannvorrichtung gedreht, so dass der 

30 effektive Durchmesser des vom ersten und zweiten 
halbkreisformigen Band gebildeten Kreises reduziert 
wird. Vorzugsweise werden zur Reduzierung des effek- 
tiven Durchmessers zwei Spannvorrichtungen betatigt. 
Auf diese Weise kann die DruckhQise sicher erfasst und 

35 axial abgenommen bzw. aufgeschoben werden, nach- 
dem die Abnehmvorrichtung um die Druckhulse gelegt 
und die Spannvorrichtungen betatigt wurden. 
[0024] Die Ausfuhrungsformen der vorliegenden 
Erfindung ermoglichen ein effektives Abnehmen von 

40 Druckhulsen, da der auf die Druckhulse ausubbare 
Druck hoher ist als bei einer rein manuellen Abnahme. 
[0025] • Ein Ende der Druckhulse kann beispiels- 
weise eine Woibung oder einen Abschnitt mit einem 
etwas groBeren Durchmesser aufweisen. In diesem Fall 

45 kann der Durchmesser der Abnehmvorrichtung an der 
Woibung reduziert werden, so dass die Abnehmvorrich- 
tung direkt auf die Woibung wirken kann und nicht aus- 
schlieBlich auf die Klemm- und Reibungskraft 
angewiesen ist. 

50 [0026] Die vorliegende Erfindung betrifft fern er ein 
Verfahren zum axialen Abziehen von Druckhulsen, 
gemaB dessen eine Vorrichtung zum Abnehmen von 
Druckhulsen um die Druckhulse gelegt wird, die 
Abnehmvorrichtung gespannt wird, so dass sie die 

55 Hulse fest umschlieBt, und durch axiales Ziehen an der 
Abnehmvorrichtung die Druckhulse axial abgezogen 
wird. Dieses Verfahren bietet eine sichere und effektive 
Methode zum Abnehmen von Druckhulsen. 
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[0027] GemaB dem beschriebenen Verfahren kann 
vorzugsweise terner vorgesehen sein, dass die Innen- 
seite der Druckhiilse mit Druckluft beaufschlagt wird. 
Das erfindungsgemaBe Verfahren wird femer vorzugs- 
weise bei Hulsen in Form von Gumnnituchern in einem 5 
Offset-Druckwerk eingesetzt. Der Schritt des Spannens 
der Abnehmvorrichtung kann vorzugsweise in der 
Weise erfolgen, dass eine komprimierbare Schicht des 
Gummrtuchs zusammengedruckt wird, wobei die 
Abnehmvorrichtung vorzugsweise keine Wirkung aut 70 
die innere Tragerhiilse der Druckhulse ausQbt 
[0028] Die erfindungsgemSBe Vorrichtung muss 
nicht zwangslaufig bei jedem Gummituch-Abziehvor- 
gang eingesetzt werden. Es ist z. B. denkbar, dass der 
Maschinenbediener zunachst versucht, das Gummituch 15 
manuell abzuziehen undfeststelrt, dass das Gummituch 
auf dem Zylindergrundkorper z. B. infolge eines Ver- 
klemmens haften bleibt. In diesem Fall kann er zur 
erfindungsgemaBen Vorrichtung greifen. Die vorlie- 
gende Erfindung betrifft demgemaB auch ein Verfahren 20 
zum axialen Abnehmen einer Druckhulse. bei dem 
zunachst der Versuch unternommen wird, die Druck- 
hulse manuell abzuziehen, festgestellt wird, dass es 
nicht moglich ist, die Druckhulse manuell abzuziehen, 
eine Abnehmvorrichtung um die Druckhulse gelegt 25 
wird, die Abnehmvorrichtung gespannt wird, so dass die 
Hulse erfasst wird, und die Abnehmvorrichtung in axia- 
ler Richtung gezogen wird, so dass die Druckhulse axial 
abgezogen wird. Entsprechendes gilt in gleicher Weise 
fur das Aufschieben der Hulse. 30 
[0029] Die Merkmale der vorliegenden Erfindung 
werden in der folgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfiihrungsformen in Zusammenhang mit den beige- 
fugten, nachfoigend aufgefuhrten Zeichnungen naher 
eriautert. 35 
[0030] Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Druckwerks einer 
Rollenrotations-Offsetdruckmaschine; 

40 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer 
ersten Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Abnehmvorrichtung; 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht der 45 
Anordnung der in Fig. 2 gezeigten Abnehm- 
vorrichtung uber einer Druckhulse, bevor 
die Abnehmvorrichtung gespannt wird; 

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht der in Fig. so 
2 gezeigten Abnehmvorrichtung Qber der 
Druckhulse in gespanntem Zustand; 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht der 

Spannvorrichtung fur die in Fig. 2 gezeigte 55 
Abnehmvorrichtung; 

Fig. 6 eine Querschnittsansicht einer weiteren 



AusfQhrungsform der vorliegenden Erfin- 
. dung; 

Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 8 eine weitere Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 9 einen alternativen Greifaufsatz, welcher in 
den in Fig. 7 und 8 gezeigten AusfQhrungs- 
formen eingesetzt werden kann; 

Fig. 10 eine schematische Darstellung des Greif- 
vorgangs der in Fig. 7 und 8 gezeigten Aus- 
fiihrungsformen; 

Fig. 11 eine weitere Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 12 die in Fig. 11 gezeigte Ausfuhrungsform in 
einer zweiten Position; 

Fig. 13 die in Fig. 11 gezeigte Ausfuhrungsform in 
einer dritten Position; 

Fig. 14 eine Schnittansicht durch die Ebene A-A in 
der in Fig. 11 gezeigten Ausfuhrungsform. 

[0031] In Fig. 1 ist eine Seitenansicht eines Druck- 
werks 1 einer Rollenrotations-Offsetdruckmaschine 
gezeigt, das einen schematisch dargestellten linken 
Plattenzylinder 2, einen linken Gummituchzylinder 3, 
einen rechten Gummituchzylinder 4 und einen rechten 
Plattenzylinder 5 umfasst. Auf den linken Gummituchzy- 
linder 3 ist ein axial abnehmbares Gummituch 13 aufge- 
bracht, das auf die in der US 5,429,048 beschriebene 
Weise axial auf den Gummituchzylinder 3 aufgebracht 
werden kann. Auf den rechten Gummituchzylinder 4 ist 
ebenfalls ein axial abnehmbares Gummituch 14 aufge- 
bracht. Wahrend des Druckbetriebs des Druckwerks 1 
wird eine Materialbahn, z. B. eine Papterbahn, durch 
einen zwischen dem linken Gummituch 13 und dem 
rechten Gummituch 14 gebildeten Druckspalt gefuhrt. 
An der Seite des Rahmens 9 des Druckwerks ist eine 
Tur 8 bzw. sind zwei Turen angeordnet, die in der Figur 
schematisch in einer geoffneten Position dargestellt 
sind, in der sie eine Offnung zum axialen Abziehen der 
GummrtOcher 13 und 14 bilden. Die Gummitucher 13 
und 1 4 bleiben jedoch unter Umstanden haften und sind 
moglicherweise nur schwer abziehbar, z. B. aufgrund 
von herstellungsbedingten Mangeln, Verschmutzung 
Oder Umgebungsbedingungen wie Feuchtigkeit Oder 
Temperatur. Die Gummituchzylinder 3, 4 sind vorzugs- 
weise in der Weise bewegbar, d. h. voneinanderabstell- 
bar, dass sie jeweils eine Position einnehmen konnen, 
in der sie keine der anderen Zylinder kontaktieren. 
[0032] In Fig. 2 ist eine erfindungsgemaBe Vorrich- 
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tung 20 zum-Abnehmen von Druckhulsen gezeigt, die 
das Abnehmen von Druckhulsen wie z. B. den Gumnni- 
tuchern 13 und 1 4 erleichtert, falls diese haften bleiben. 
Die in Fig. 2 gezeigte Ausfuhrungsfcrm umfasst ein 
erstes Band 22 und ein zweites Band 24, die beide 
Jewells vorzugsweise etwa 2,5 cm (1 Inch) breit und aus 
Gewebennaterial, Stahl Oder einem anderen Metall 
gefertigt sind. Die Bander sind vorzugsweise eigenstelf 
entsprechend der Kreisform der Druckhulse ausgebil- 
det und sind an einem Ende uber eine erste Spannvor- 
richtung 26 und am anderen Ende uber eine zweite 
Spannvorrichtung 28 verbunden. Die erste Spannvor- 
richtung 26 umfasst eine erste Seitenplatte 32 und eine 
zweite Seitenplatte 34. Zwischen den Seitenplatte n 32 
und 34 sind ein erster Stift 36 und ein zweiter Stift 38 
vorzugsweise drehfest befestigt Ein Stellstab 39 ist ent- 
weder mit dem zweiten Stift 38 verbunden oder bildet 
eine integrate Verlangerung desselben. Der Stab 39 
kann jedoch ebenfalls mit einer der Seitenplatten 32 
und 34 drebfest verbunden sein. Der Durchmesser der 
Stifte betragt beispielsweise etwa 0,478 cm (0,1 88 inch) 
und der Durchmesser des Stellstabs etwa 0,795 cm 
(0,313 inch). Der Stellstab kann aus Metall, beispiels- 
weise Stahl, gefertigt sein. Auch die Seitenplatten sind 
vorzugsweise aus Metall. beispielsweise StahL Die 
Lange des Stellstabs 39 betragt vorzugsweise etwa 38 
cm (15 inch). Am anderen Ende des Stellstabs 39 ist ein 
Griff 37 befestigt. 

[0033] Ahniich wie die Spannvorrichtung 26 
umfasst die zweite Spannvorrichtung 28 eine erste Sei- 
tenplatte 42 und eine zweite Seitenplatte 44, einen 
ersten ortsfesten Stift 46 und einen zweiten ortsfesten 
Stift 48. Ein Stellstab 49 ist mit dem ersten ortsfesten 
Stift 46 verbunden oder bildet einen integralen Bestand- 
teil desselben und umfasst an seinem anderen Ende 
einen Griff 47. 

[0034] Die Abnehmvorrichtung 20 weist im 
gespannten Zustand der Spannvon-ichtungen 26 und 
28 einen effektiven Durchmesser d auf, der dem Au3en- 
durchmesser der abzunehmenden Hiilse entspricht 
Oder etwas kleiner ist als dieser. 2um Abnehmen eines 
komprimierbaren Gummituchs mit einem etwas groBe- 
ren Durchmesser als z. B. 1 7,83 cm (7,02 inches) kann 
z. B. dereffektlve Durchmesser der Abnehmvorrichtung 
etwa 17,83 cm (7,02 inches) betragen. 
[0035] In Fig. 3 ist eine schematische Seitenansicht 
der in Fig. 2 gezeigten Abnehmvorrichtung 20 in einem 
ungespannten Zustand gezeigt, in dem sie axial uber 
dem in Fig. 1 gezeigten Gummrtuch 14 posttioniert ist. 
Das Gummituch umfasst vorzugsweise eine kompri- 
mierbare Schicht 64 und eine innere Hulse 54. Die kom- 
primierbare Schicht 64 kann als ein Verbund mehrerer 
Schichten ausgebildet sein, welcher eine nichtkompri- 
mierbare Schicht, z. B. aus einem Gummimaterial, das 
im Wesentlichen keine Hohlraume aufweist, und eine 
komprimierbare Schicht, z. B. aus einem Gummimate- 
rial, das Hohlraume aufweist, umfasst. Die Vorrichtung 
20 wird vom Bediener der Maschine uber dem Gummi- 



tuch 1 4 positioniert. 

[0036] In Fig. 4 ist eine schematische Seitenansicht 
der um das Gummituch 14'gespannten Abnehmvorrich- 
tung 20 gezeigt. Die erste und zweite Spannvorrichtung 
5 26 und 28 werden vom Maschinenbediener durch Dre- 
hung der in Fig. 2 gezeigten Griffe 37 und 47 an den 
Stellstaben 39 und 49 in Richtung der Pfeile 66 und 68, 
d. h. im Uhrzeigersinn, betatigt. 

[0037] Wie in Fig. 5 gezeigt ist, ist das erste Band 
10 22 vorzugsweise um den zweiten Stift 38 gewunden 
und um den Stift 38 drehbar. Das zweite Band 24 ist um 
den ersten Stift 36 drehbar. Dadurch bewirkt die Dre- 
hung des bezuglich der Stifte und der Seitenplatten 
ortsfesten Griffs 37 (Rg. 2) im Uhrzeigersinn eine 
15 Bewegung der Spannvorrichtung 26 von der in Fig. 3 
gezeigten Position in die in Fig. 4 gezeigte Position, Der 
effektive Durchmesser der Abnehmvorrichtung 20 wird 
reduziert und die Bander 22 und 24 um das Gummituch 
14 herum gespannt. Die komprimierbare Schicht 64 
20 wird zusammengedruckt, so dass das Gummituch axial 
durch die in Rg. 1 gezeigte Offnung 1 0 gezogen werden 
kann. Die Spannvorrichtungen 26, 28 konnen wahl- 
weise auch im Uhrzeigersinn welter gedreht werden. so 
dass die Abnehmvorrichtung 20 einen noch starkeren 

• 25 Druck ausubt. • - 

[0038] In Fig. 6 ist eine alternative AusfQhrungsform 
der voriiegenden Erfindung gezeigt. Eine VIelzahl von 
eigensteifen streifen- oder bandformigen Elementen 80 
sind in Umfangsrichtung beabstandet um eine Ringba- 
30 sis 82 in der Weise angeordnet, dass sich die Elemente 
zum hOisenseitigen Ende aufweiten oder aufspreizen. 
Jedem der Elemente 80 ist eine Feder 81 zugeordnet, 
welche das jeweilige Element 80 gegen einen Gleitring 
84 druckt. Die Ringbasis 82 umfasst einen Zugring 86 
35 Oder mehrere Zugringe 86, mittels derer die Ringbasis 
82 in Richtung des Maschinenbedieners gezogen wer- 
den kann. Die alternative AusfQhrungsform funktioniert 
folgendermafSen: Der Maschinenbediener positioniert 
die Elemente uber der Druckhulse 14 und bewegt dann 
40 den Gleitring 84 oder die Spannvorrichtung auf die 
Hulse 14 zu, die eine Mitteliinie 88 aufweist. Auf diese 
Weise werden die jeweiligen Enden der Elemente in 
Richtung zur Mitteliinie hin gegen die Hulse 14 gedruckt 
und erfassen diese. Die HQIse 14 kann anschiieBend 
' 45 durch den Maschinenbediener abgezogen werden, 
indem dieser mit der Hand am Zugring 86 zieht 
[0039] Die erste Ausfuhrungsfcrm der Erfindung 
wurde zwar anhand einer Zweiband-Struktur beschrie- 
ben; es ist jedoch ebenfalls mbglich, nur ein einzelnes 
50 Band einzusetzen. Die in der voriiegenden Schrift 
gewahlte Bezeichnung ..Druckhulse" soil jede Art von in 
einer Druckmaschine eingesetzten Hulsen umfassen, z. 
B. eine kanallose Druckplatte oder Druckform oder ein 
Gummituch. Die Bezechnung „Band" bezieht sich auf 
55 jegliche langliche Struktur mit beliebigem Querschnitt, 
z. B. auch, wie zuvor beschrieben, mit einem rechtecki- 
gen Querschnitt oder einem runden, kabelahnlichen 
Querschnitt. 
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[0040] In Fig. 7 ist eine weitere Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung gezeigt. Die in Fig. "7 
gezeigte Vorrichtung 100 zunn Abziehen von Druckhul- 
sen umfasst einen ersten Klemmarm 101 , der ein erstes 
Ende 110 und ein zweites Ende 1 12 umfasst. Am ersten 
Ende 11 0 ist ein Greifaufsatz 1 14 mit vorzugsweise auf- 
gerauter Innenflache 115 angeordnet. 
[0041] Ein zweiter Klemnnarm 102 ist integraler 
Bestandteif einer Basis 103 und umfasst ein erstes 
Ende 120, an dem ebenfalls ein Greifaufsatz 124 mit 
aufgerauter Oberfl£kche 125 angeordnet ist. Das zweite 
Ende 112 des ersten Kiemmarms 101 ist vorzugsweise 
test mit einem Zaiinrad 134 verbunden, welches z. B. 
um einen Stift 113 drehbar in der Basis 103 gelagert ist. 
Ein Antriebszahnrad 115, das ebenfalls drehbar in der 
Basis 1 03 gelagert ist, greift in das Zahnrad 134 ein und 
ist beispielsweise mit einem elektrischen Motor verbun- 
den, der das Antriebsrad 115 in bekannter Weise 
antreibt. 

[0042] Die Drehung des Antriebsrads 115 veran- 
lasst das Zahnrad 134 zum Offnen oder SchlieBen des 
Kiemmarms 102 bezuglich des Kiemmarms 101. 
[0043] Zum Abziehen einer Druckhulse werden die 
Klemmarme 101, 102 um die Druckhulse herum plat- 
ziert, z. B. indem sie vom Maschinenbediener durch 
eine Offnung in der Bedienerselte des Druckwerks ein- 
gefuhrt werden. Alternativ kann die Abnehmvorrichtung 
gemaB Fig. 7 auch robotergesteuert arbeiten anstatt 
durch den Bediener der Vorrichtung manueil betatigt zu 
werden. 

[0044] Wie in Fig. 10 gezeigt ist, sind die beiden 
Enden 1 1 0 und 1 20 der Klemmarme 1 01 , 1 02 vorzugs- 
weise - jedoch nicht notwendigenweise - entsprechend 
der Gr5Be des Gummituchs bzw. der Druckhulse 14 
gebogen bzw. von ihrer KrOmmung her angepasst. 
AnschlieBend kann der Antriebsmotor aktiviert werden, 
so dass aufgrund einer Drehung des Antriebsrads 115 
im Gegenuhrzeigersinn, die wiederum eine Drehung 
des Zahnrads 134 im Uhrzeigersinn bewirkt, der 
Klemmarm 101 um die Achse des Stifts 113 
geschwenkt wird und die Greifaufsatze 114, 124 das 
Gummituch 14erfassen. 

[0045] In Fig. 8 ist eine weitere zangenformige Aus- 
fuhrungsform einer erflndungsgemaBen Abnehmvor- 
richtung 200 gezeigt, die zwei um einen Stift 213 
drehbare Klemmarme 201 und 202 umfasst. Am jewei- 
ligen Ende der Klemmarme 201, 202 ist ein Griff 212 
bzw. 222 angeordnet, durch den ein Maschinenbedie- 
ner die Klemmarme der Abnehmvorrichtung schlieBen 
kann, so dass diese das Abziehen einer Druckhulse 
erleichtern. Es konnen ferner Greifaufsatze 214 und 
224 vorgesehen sein, die vorzugsweise ahnlich wie die 
nachfolgend im Zusammenhang mit Fig. 10 beschriebe- 
nen Greifaufsatze 114, 124 ausgebildet sind. 
[0046] In Fig. 9 ist eine alternative Ausfuhrungsform 
der Greifaufsatze gezeigt, die anstelle der Greifaufsatze 
114 und 124 eingesetzt werden kann. Der Greifaufsatz 
414 weistZahne 415 auf, die eine zusatziiche Griffigkeit 



bewirken und somit besonders gut geeignet sind fur den 
Einsatz bei Gummituchern, da die Zahne z. B. aus 
einem Hartelastomer oder aus Metall gefertigt sein und 
in die Gummischicht eindringen konnen, wobei diese 

5 jedoch vorzugsweise nicht beschadigt wird. 

[0047] In Fig. 1 1 ist eine antriebsseitig angeordnete 
weitere Ausfuhrungsform einer erflndungsgemaBen 
Abnehmvorrichtung 300 gezeigt, die entweder in Ver- 
bindung mit einer der zuvor beschriebenen Ausfuh- 

10 rungsfonnen oder einzein eingesetzt werden kann, um 
einem Maschinenbediener das Abziehen einer Druck- 
hulse zu erleichtern. Das Druckwerk 1 umfasst hierzu 
einen antriebsseitigen Rahmen 301 , in dem ein Gummi- 
tuchzylinder 4fliegend gelagert ist. Auf die AuBenober- 

15 flache des Gummituchzylinders 4 - oder genauer 
gesagt des Grundkorpers des Gummituchzylinders - ist 
ein Gummituch 14 mit einer Innenhulse oder Trager- 
hulse 54 und einer oder mehrerer komprimierbarer 
Schichten 64 aufgebracht. Der Gummituchzylinder 4 

20 kann uber eine mit einem Getriebe 16 verbundene 
Antriebswelle 6 angetrieben werden. 
[0048] Die antriebsseitige Abnehmvorrichtung 300 
umfasst eine am Rahmen 301 befestigte, die Antriebs- 
welle 6 umgebende Fuhrungsbuchse 306. Die Antriebs- 

25 welle 6 ist in der Fuhrungsbucbse 306 entweder 
berubrungslos oder uber eine Lageranordnung frei 
drehbar Eine Steilscheibe 307 ist verschiebbar auf der 
Fuhrungsbuchse 306 angeordnet und ist mittels eines 
Oder zweier Pneumatikzy Under 308 entlang der Fuh- 

30 rungsbuchse 306 vor und zuruck bewegbar. Zwei 
Klemmarme 302 und 303 sind bezuglich der Steil- 
scheibe 307 radial bewegbar angeordnet Die Klemm- 
arme 302 und 303 werden beispielsweise mittels zweier 
an der Fuhrungsbuchse 306 angeordneter Kurven 309, 

35 310 radial bezuglich der Steilscheibe 307 bewegt. 

[0049] Fig. 14 zeigt eine Schnittsansicht der in Fig. 
n gezeigten Ausfuhrungsform durch die in Fig. 11 
gezeigte Ebene XIV-XIV. Die Antriebswelle 6 ist inner- 
halb der ortsfesten Fuhrungsbuchse 306 angeordnet. 

40 Die Steilscheibe 307 wird iiber die Abschnitte 31 1 , 312 
entlang der Fuhrungsbuchse 306 bewegt, wobei die 
Abschnitte 31 1 , 312 entweder integraler Bestandteil der 
Steilscheibe 307 oder an dieser befestigt sind. Zum Ver- 
schieben der Scheibe 307 wirkt der Pneumatikzlinder 

45 308 (Fig. 12) vorzugsweise auf einen dieser Abschnitte 
311,31 2. Die Abschnitte 311,312 weisen vorzugsweise 
Lagerungen auf, welche die Reibung entlang der Fuh- 
rungsbuchse 306 reduzieren. 

[0050] An der AuBenseite der Buchse 306 sind Kur- 
50 ven 309, 310 befestigt, welche, wie in Fig. 1 1 gezeigt ist, 
in Richtung auf den Gummituchzylinder 4 zu nach unten 
abgeschragt sind oder geneigt verlaufen. Die Arme 302 
und 303 werden von Federn 313, 314 gegen die Kurven 
309 bzw. 31 0 gedruckt. Die Arme 302, 303 weisen vor- 
55 zugsweise auch Lagerungen auf, welche die Reibung 
reduzieren. 

[0051] Wie in Fig. 12 gezeigt ist, bewegen sich die 
Amne 302, 303 bezuglich der Scheibe 307 aufgrund der 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Band (24) aus einem im Wesentlichen 
eigensteifen Material gebildet ist und die Form des 
Bandes (24) an die auBere Form der Druckhulse 
(13, 14) angepasst ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Spannvorrichtung (26, 28) eine erste und 
eine zwelte Seitenplatte (32, 34, 42, 44) sowie 
einen die erste Seitenplatte und die zweite Seiten- 
platte miteinander verbindenden ersten Stift (36) 
und zweiten Stift (38) umfasst, an denen die Enden 
des Bandes (22, 24) in der Weise befestigt sind, 
dass bei einer Drehung der ersten und/oder zwei- 
ten Seitenplatte (32, 34) ein Spannen des Bandes 
(22, 24) erfolgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Spannvorrichtung (26, 28) einen oder 
mehrere mit einem Handgriff (37, 47) versehene 
Drehstabe (39, 49) zum Drehen der ersten 
und/oder zweiten Seitenplatte (32, 34, 42, 44) 
umfasst. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kontaktelemente durch im Wesentlichen 
eigensteife straiten- Oder bandformige Elemente 
(80) gebildet werden, die, sich auf einer Ringbasis 
(82) abstutzend, durch federelastische Mittel (81) 
an ihrem zur Druckhulse (13, 14) weisenden Ende 
hin aufspreizbar sind, und die mittels eines die Ele- 
mente (80) umgreifenden und gegenuber den Ele- 
menten (80) verschiebbaren Gleitrings (84) in 
radialer RIchtung zur Hulsenmitte (88) hin zusam- 
menfahrbar sind, um die Hiilse (13, 14) zu ergrei- 
fen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet 

dass die Kontaktelemente durch einen ersten 
Klemmann (101) und einen bezuglich des ersten 
Klemmarms (101) bewegbaren zweiten Klemmann 
(102) gebildet werden, deren Enden eine Zange 
zum Erfassen der Druckhulse (13, 14) bilden. 

8- Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste Klemmarm (101, 201) und der 
zweite Klemmarm (102, 202) schwenkbar zueinan- 
der angeordnet sind. 

9, Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verschwenken der Klemmarme (101, 



102) uber ein auf die Klemmarme (101, 102) wir- 
kendes Getriebe (1 15, 134) erfolgt 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verschwenken der Klemmanme (201, 
202) manuell uber an den Klemmarmen angeord- 
nete Griffe (212, 222) erfolgt 

10 11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an den Enden des ersten und zweiten Klem- 
marms (101,1 02, 201 , 202, 302, 303) reibungsver- 
starkende Greifaufsatze (114, 124, 214, 224, 414) 
15 angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste und der zweite Klemmarm (302, 
20 303) axial verschiebbar an einer Seitenwand (301) 
der Druckmaschine aufgenommen sind, und dass 
Mittel (307, 309, 310) vorgesehen sind, die eine 
axiale Verschiebebewegung des ersten und zwei- 
ten Klemmarms (302, 303) in eine radiale Bewe- 
25 gung desselben in der Weise uberfuhren, dass die 
Klemmarme (302, 303) nach einem vorgegebenen 
Verschiebeweg die Umfangsflache der Druckhulse 
(14) kontaktieren, und bei einer weiteren axialen 
Verschiebung die DruckhQIse (14) gegenuber dem 
30 Zylinderkorper (4) bewegen. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mittel zur Uberfuhrung der axialen Bewe- 
35 gung der Klemmarme (302, 303) in eine radiale 
Bewegung eine auf einer Buchse (306) verschieb- 
bare Stellscheibe (307) umfassen, an welcher die 
Klemmarme (302, 303) in radialer Richtung ver- 
schiebbar gefuhrt sind, und dass weiterhin eine 
4o Steuerkurve (309) vorgesehen ist, welche die 
radiale Bewegung der Klemmarme (302, 303) wah- 
rend der axialen Verschiebung steuert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, 
45 dadurch gekennzeichnet, 

dass sich die Klemmarme (302, 303) auf der Steu- 
erkurve (309) abstutzen, und dass die Klemmarme 
(302, 303) durch federelastische Mittel (313, 31 4) in 
Richtung zum Zentrum der Druckhulse (13, 14) hin 
50 mit einer Kraft beaufschlagt werden. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stellscheibe (307) uber motorische 
55 Antriebsmittel (308) in axialer Richtung bewegbar 
ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 15, 
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schine angeordnet rst. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



BNSDOCID: <EP 1093914A2J_> 



EP1093 914 A2 




10 



BNSDOCID- <EP 1 09391 4A2„L> 



EP 1 093 914 A2 




BNSDOCID: <EP 109391 4A2J_> 



11 



EP 1 093 914 A2 




BNSDOCID: <EP 1093914A2_L> 



12 



EP 1 093 914 A2 



36 




38 

Flg.5 



14 



BNSDOCID <E'^ 1093P14A2J. > 



EP1 093 914 A2 




BNSDOCID: <EP 1 09391 4A2J_> 



15 



EP 1 093 914 A2 



O 



CN 



d) 



CN ^ 




O 
CNI 



CNi 
O 



16 



BNSDOCl D <EP 1 09391 4A2_L> 




BNSDOCID: <EP 



1 09391 4A2 I > 



EP 1 093 914 A2 



414 

4~ 



V ^7 — S7 — V" 



7 



415 



Fig.9 




BNSDOCID: <EP 1093914A2J_> 



18 




BNSDOCID: <EP 1093914A2J_> 



19 



EP 1 093 914 A2 




20 

BNSDCXJID: <EP 1093914A2_L> 



EP 1 093 914 A2 



301 



54 



£ 



T 
I 

: 
I 

TZ 



3 



14 



302 
ft 



4 307 



309 



303 



16 



310 



308 
306 



Fig. 13 



BNSDOCID:<EP 1093914A2 \ > 



21 



EP 1 093 914 A2 




Fig. 14 



BNSDOCID- <EP 109391 4A2J_> 



22 



(19) 



J 



Europaisches Patentamt 
• European Patent Office 
Off ice.europeen des brevets 



(12) 



(11) EP 1 093 914 A3 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(88) Veroffentlichungstag A3: 

1 2.09.2001 Patentblatt 2001/37 

(43) Veroffentlichungstag A2: 

25.04.2001 Patentblatt 2001/1 7 

(21) Anmeldenummer: 00119801.9 

(22) Anmeldetag: 12.09.2000 



(51) intciJ: B41F 27/10. B41F 30/04 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


• Dufour, Charles Henry 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


Durham, NH 03824 (US) 


MC NL PT SE 


• Emery, David Croweli 


Benannte Erstreckungsstaaten: 


York, ME 03909 (US) 


AL LT LV MK RO SI 


• Miescher, Christian Heinz 




Newburgport, MA 01 950 (US) 


(30) Priohtat: 22.10.1999 US 425328 




31.03.2000 US 540790 


(74) Vertreter: Kesselhut, Wolf etal 




European Patent Attorney 


(71 ) Anmeider: Heidelberger Druckmaschlnen 


Heidelberger Druckmaschlnen AG 


Aktlen gesellschaft 


Kurfiirsten-Anlage 52-60 


69115 Heidelberg (DE) 


69115 Heidelberg (DE) 


(72) Erfinder: 




• Charette, William Albert 




Rollinsfod, NH 03869 (US) 





(54) Vorrichtung zum Abnehmen eines hulsenfdrmigen Gummltuchs 



(57) Eine Vorrichtung zum Abnehmen einer Druck- 
hulse (13,14), insbesondere einer Gummituchhulse 
Oder einer Druckplattenhulse, von einem fliegend gela- 
gerten Zylindergrundkorper in einer Rotationsdruckma- 
schine zejchnet sich dadurch aus, dass axial uber dem 



Umfang der Druckhiilse (13,14) position ierbare und an 
die Umfangsoberflache der Druckhiilse (13,14) unter 
Erzeugung einer Reibungskraft anstellbare Kontaktele- 
mente (22,24;80;1 01 ;1 02,201 ,202;302.303) vorgese- 
hen Bind. 



301 



CO 
< 

CO 

o 



UJ 



64 



54 



14 




Fig.l2 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



BNSDOCID; <EP 1 09391 4A3_Lv 



EP 1 093 914 A3 



Europe Isches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



NumrTMr dar Anm»ldung 

EP 00 11 9801 



Kategorle 



X 
A 



EiNSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kennzelchnung etes DoKuments mrt Angabe, soweil erforderlich. 
der maOgebUchen Telle * 



DE 43 41 246 C (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN 
AG) 23. Februar 1995 (1995-02-23) 
siehe Zusammenf assung 

* Spalte 1, Zeile 3 - Spalte 3, Zeile 68; 
Abbi Idungen 1-6 * 

GB 461 782 A (HERBERT EDWIN BOUGHA/) 
24. Februar 1937 (1937-02-24) 

* das ganze Dokument * 

EP 0 053 791 A (DAI NIPPON INSATSU 
KABUSHIKI KAISHA) 
16. Juni 1982 (1982-06-16) 
siehe Zusammenf assung 

* Seite 39, Zeile 1 - Seite 41, Zeile 11; 
Abbildungen 12-16 * 

DE 25 42 748 A (M. A. BUCKLEY (ENGRAVING) 
LTD.) 15. April 1976 (1976-04-15) 

* das ganze Dokument * 

US 1 355 481 A (A. H. LEE) 
12. Oktober 1920 (1920-10-12) 

* das ganze Dokument * 

US 5 309 797 A (RI R. NGUYEN) 
10. Mai 1994 (1994-05-10) 

* das ganze Dokument * 



Botrflfi 
Anspnjch 



2-16 



1-16 



1-16 



KLASSIFIKATIONOER 
ANMELDUHO (InlXLT) 



B41F27/10 
B41F30/04 



Dar vorllegende Racheichanbarleht wurde fur alle Patentanspriiche erstolH 



1-15 



1-16 



1-5 



RECHERCMBIITE 
SAOtQEBIETE <lntCI.7) 



B41F 



Recherche nort 

NUNCHEN 



AbscNuBdatum der Recherche 

20. Juli 2001 



Prufer 

Grelner, E 



8 



g 

o 



KATEGORIE DER GENAMNTHIM DOKUMENTE 

K : von besondener Badeutung atlairt faetrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung In Vcrblndung miT einer 

andaron VcroftRfiMchung derselben Kategorie 
A : techno^ogisctier HintB'Qrund 
O : nichtschrlfdiche Olfenbarung 
P : ZMSchenliteratur 



T :derErflndung zugrunde liegende Theorien odor Grundsatze 
E : alteres Patentdokurrent. das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum vcrSffor.tUcht worden ist 
0 ■ in der Anmcldung angefuhrtes Dokument 
L : aus anoeren Grunden angefuhrtos Dokumenl 

& : MhgJled der glelchen Palerrtfamilie.uiiereinstBTim 
Dokument 



2 



BNSOOCID <EP 1093914A3J_> 



EP 1 093 914 A3 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 

OBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELOUNG NR. EP 00 11 9801 



In diesfim Anhang sind die Mitglleder dot Patentfamilien doi im obengenannten europalschon Recherchenbericht ongsfuhrten 
Patentdokumente angageben. 

Dia Angaben uber die Famlllenmitgtteder entsprechen dam Stand der Date! das Europalschen Patentamts am 
DIasa Angaban dianan nur zur Untarrichtung und erfolgen ohne Gawahr. 

20-07-2001 



Im Recherchenbericht 


Datum der 




Mlt^iedier) der 




•DaAum def 


angefuhrtes Patanldokument 


Veroffantlichung 




Patenttamllie 




Veroffentlichung 


DE 4341246 C 


23-02-1995 


CA 


2137089 


A 


04-06-1995 






FR 


2713142 


A 


09-06-1995 






GB 


2284389 A.B 


07-06-1995 






IT 


RM940761 A,B 


05-06-1995 






JP 


2638754 


B 


06-08-1997 






JP 


7195669 


A 


01-08-1995 






US 


5802975 A 


08-09-1998 


6B 461782 A 


24-02-1937 


KEINE 






EP 0053791 A 


16-06-1982 


JP 


1032797 


B 


10-07-1989 






JP 


1550693 


C 


23-03-1990 






JP 


57146656 


A 


10-09-1982 






JP 


1032798 


B 








JP 


1550705 


C 


23-03-1990 






JP 


57191064 


A 








JP 


57191065 


A 


24-11-1982 






JP 


1645839 


C 








JP 


3004 399 


B 


22-01-1991 






JP 


57191066 


A 


24-11-1982 






JP 


1032796 


B 


10-07-1989 






JP 


1550685 


C 


23-03-1990 






JP 


57095464 


A 


14-06-1982 






DE 


3167878 


0 


31-01-1985 






US 


4461663 


A 


24-07-1984 






US 


4549923 


A 


29-10-1985 


DE 2542748 A 


15-04-1976 


GB 


1483371 


A 


17-08-1977 






JP 


51063708 A 


02-06-1976 






US 


4089265 


A 


16-05-1978 






US 


4030415 


A 


21-06-1977 


US 1355481 A 


12-10-1920 


KEINE 






US 5309797 A 


10-05-1994 


KEINE 









Fur nahare EInzalhalten zu diesem Anhang : sleha Amtsk)latt das Europaischen Patantamts,Nr.1^82 



3 



BNSDOCID; <E P • 1093914A3 I > 



THIS PAGE BLANK (ifejf Si 



